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HIGHER AFFINITY

Pluvia ensures highest possible optical 
brightness thanks to its e�cient pad steam 
chambers and prolonged process time

YÜKSEK AFİNİTE

Pluvia, verimli buhar kabinleri ve uzun işlem 
süresi sayesinde mümkün olan en yüksek 
optik parlaklığı sağlar.

IMPREGNATION SYSTEM

System has hydraulic pistons to create 
required nipping forces. Hydraulic system 
o�ers  the possibility of reaching constant 
tightening forces against changing rubber  
structures. For homogenous di�usion of 
optical dye stu�, continuous circulation is  
applied for the e�uent. 

EMPRENYE SİSTEMİ

Sistem, gerekli sıkma kuvvetlerini oluşturmak 
için hidrolik pistonlara sahiptir. Hidrolik sistem 
değişen kauçuk yapılara karşı sabit sıkma 
kuvvetlerine ulaşma imkanı sunar. Otomatik 
dozajlanan optik boyarmaddenin homojen 
difüzyonu için, sürekli sirkülasyon uygulanır.

High Whiteness, High A�nity

Yüksek ve Kalıcı Beyazlık
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STEAMING SYSTEM

The path of the fabric inside the cabin is 
extended and thus the steam contact time is 
increased. In steaming chambers, steam is 
directed to the surface of the fabric with a 
special angle. In the meantime, saturated 
humidity is maintained by evaporating the 
water inside the chambers. The dwell time is 
around 4-6 minutes for each chamber.
With these design features, local drying and 
contact spots, right-left and head and tail 
di�erences do not occur during steaming 
process. 

BUHARLAMA SİSTEMİ

Kumaşın kabin içindeki yolu uzar ve bu sayede 
buhar temas süresi artar. Buhar kabinlerinde 
buhar, kumaşın yüzeyine özel bir açıyla 
yönlendirilir. Bu arada kabinlerin içindeki su 
buharlaştırılarak doymuş nem korunur. Toplam 
bekleme süresi yaklaşık  4 – 6  dakikadır. 
Buharlama işlemi sırasında kumaş j-box'lar 
arasında transfer edilir, böylece kumaşın metal 
yüzeylerle temas noktaları değişir. 
Bu tasarım özellikleri ile buharlama işlemi 
sırasında lokal kuruma ve temas noktaları, 
sağ/sol, baş ve son farklılıkları oluşmaz.



Pura Optical

CONSUMPTIONS / TÜKETİM

Water / Su 1 – 2 l/kg

0,4 – 0,6 kg/kg

0,03 - 0,05 kW/kg

Steam / Buhar

Electricity / Elektrik
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Charactesirtics of Optical A�nity for Continuous System
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CONTINUOUS PRETREATMENT MACHINES



DIMENSIONS / BOYUTLAR

Capacity / Kapasite
( tons/day) A (mm)

7000

9000

B (mm)

3400

3400

C (mm)

5550

5550

6-7

12-15
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